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ZGRZEWARKA DO TERMOPAR
TYP ZT60J

INSTRUKCJA OBSLUGI

PRZEZNACZENIE:
Stuzy do mocowaniaw procesach wyzarzania chromoniklowych termoel ementow drutowych o srednicach 0.5 do

0.8 mm do podtoza stal owego. Zapewnia poprawne wyniki pomiaréw, dzigki potaczeniu powierzchni przedmiotu
podgrzewanego i termoel ementu. Urzadzenie wyposazone jest w akumul ator wystarczajacy nakilkaset zgrzewow.
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Nie dotykaé golymi rekami metalowych czesci obwodu wyjsciowego !
Uzywacé rekawic i okularow ochronnych ! Nie uzywaé zgr zewar Ki

wykonanie kroku w tyl spowoduje upadek lub okaleczenie!
EKSPLOATACJA:
[1]. Oczysci¢ mechanicznie (szlifierka, pilnikiemitp.) z rdzy, farby i innych zanieczyszczen powierzchnig do ktorej
bedzie zgrzewanatermopara (powinnabyc¢ utlenionalub zabrudzona, moze by¢ zaoliwiona- nie moze by¢ wilgotna,
0szroniona) oraz miejsce kontaktu miedzianeg) szczotki czy magnesu (do metalicznego potysku). [2]. Odizolowa¢
szczypcami drut termoparowy nadtugosci okoto 1,5 cm. [3]. Wybra srednicg drutu przetacznikiem (f 0,5mm; 0,8
mm ). Przetacznik wybiera pojemnos¢ kondensatora. [4]. Wybrac¢ gigbokosé¢ zgrzewu przetacznikiem (giebokose).
Przetacznik wybieranapiccie natadowaniakondensatoraod ok. 45V (1) do 100V (6). [5]. Przyczepi¢ solidnie magnes
zgrzewarki abo dotkna¢ koncowka - szczotka, do obiektu, do ktérego ma by¢ zgrzana termopara w odlegtosci
<1m od zgrzewu. [6]. Ztapa¢ koncem szczypiec drut termoparowy, tak by wystawat nadtugosci powyzej 1cm. [7].
Zataczyc¢ zgrzewarke przetacznikiem "ZAL". Zaswieci Si¢ czerwonadiodaLED: "ZASIL.". [8]. Zaczekat (1...159),
az zaswieci si¢ niebieskadiodaLED: "KONDENSATOR NALADOWANY" . [9]. Dotkna¢ koncdéwka termopary
w migjscu zgrzewu. Poczekaé sekunde na zgrzaniei ostygniecie termopary i pozwoli¢ zakilka sekund naimpuls
sprawdzajacy. [10]. Sprawdzi¢ czy zgrzew jest wystarczajaco wytrzymaty (wytrzymatosé nazerwanie co ngjmnie
0,5kG). Jesli nieto powtdrzy¢ procedure. [11]. Drugi przewdd termopary zgrza¢ w odlegtosci okoto 3 do 10 mm od
pierwszego postepujac zgodnie z w/w procedura. [12]. Po zgrzaniu grupy termopar wylaczy¢ zgrzewarke
przetacznikiem "WYL". Przyklei¢ klggem wysoko temperaturowym termopary do obiektu w odlegtosci kilku
centymetréw od zgrzewu i podtacza¢ drugie konce do zaciskow na kablach kompensacyjnych.
Dtuzsze przytrzymanie zwartego obwodu powoduije przeptyw impul sow pradu przez termopare. Jest to korzystnew
celu odprezenia zgrzewu, jak i jego sprawdzenia - nie powinien iskrzy¢, ani odpas¢. Przetwornica tadujaca
kondensator zgrzewarki samoczynnie startuje po kazdym zgrzewie, a wytaczasi¢ po kilku minutach bezczynnosci,
lecz kondensator roztadowuje si¢ przez kilka godzin. Stan oszczednosciowego wytaczenia sygnalizuje mruganie
diody "ZASIL". POki kondensator nie roziaduje sie ponizej 35V, 2zwarcie na sekunde obwodu wyjsciowego
ponownie zafqczy przetwornice. Jesli dioda"ZASILanie" mruga, a przetwornica nie startuje, aby kontynuowat
proces zgrzewania zgrzewarke wytaczy¢ na sekundg i zataczy¢ ponownie.
Poprawnos¢ zgrzewu zalezy od wielu czynnikdw, takich jak rodzaj zgrzewanych metali, wilgotnos¢ powierzchni
oraz wprawnos¢ operatora. Pozadany jest trening w celu nabrania doswiadczenia w zgrzewaniu. Termoparg
dosuwac powoli ngjlepig) pod katem ostrym lub ptasko. Podobnie jak w zgrzewarkach kondensatorowych innych
producentow uzyskanie mocnego zgrzewu czasami jest czasochtonnei wymagawielu powtorzen. Dlapospolitych
stali termoparg (szczypce) taczy¢ do zacisku— (minus). a podtoze (magnes, szczotke) do zacisku + (plus). Stosowad
odwrotne polaczenie jesli poprawia to jakos¢ zgrzewow. Przetacznik "GEEBOKOSC ZGRZEWU" wstepnie
ustawia¢ na pozycji 3. Im wyzszy numer (wyzsze napigcie) to giebszy (mocnigjszy) zgrzew.

Termopara

Do zgrzewania na ptasko “ ) Podioze uzywa¢ maksymalnego napiecia (pozycja 6).
Pamicta¢, aby w czasi e zgrzewania termopara nie byta nigdzie podtaczona (napiecie zgrzewu moze spowodowaé
uszkodzenie urzadzen elektronicznych). Nie zwieraé bezposrednio obwodu wyjsciowego bez termopary.
Lt ADOWANIE AKUMULATORA.:
Stan roztadowania akumulatora sygnalizuje mruganie diody "Ladowanie akumulatora'. Wiozy¢ wtyk zasilacza
pradu statego (+ nabolcu) 18V do 24V , 1A do gniazdazgrzewarki "LADOWANIE" i podtaczy¢ jego zasilaniedo
sieci 230V 50Hz. Zaswieci si¢ dioda LED: "AKUMULATOR LADOWANIE". Stan natadowania sygnalizuje
swiecenie diody LED "AKUMULATOR PELNY". Petne tadowanie trwa 3 godziny. Kilku minutowe tadowanie
wystarcza na dokonanie kilku zgrzewdw. Przy odstawieniu zgrzewarki na dtuzszy czas tadowa¢ akumulator
przynajmnigj raz nakwartat. Zastosowano otowiowy akumulator zelowy 12V 2Ah. Uktad e ektroniczny zapobiega
jego przetadowaniu. Akumulator wymieniac co rok lub 300 tadowan. Jesli zgrzewarka pracuje z roztadowanym
akumulatorem czasami zadzida wewnetrzny bezpiecznik termiczny. Diody LED oprécz swieceniaciagtego sygnalizuja stan
pracy mruganiem. Jesli dioda "ZASILanie" rozbtyskuje nieregularnie akumulator jest roztadowany ponizej poziomu
dopuszczalnego. Zgrzewarka pozwala na silne rozadowanie akumulatora, (co w krytycznych warunkach maze umozliwié
wykonaniekilku brakujacych zgrzewow), kosztem jej uszkodzenia (elementy wewretrzne stgja Sie gorace wskutek ogromnych
pradow).Nie nalezy tego naduzywac i fadowat ja natychmiast gdy zamruga dioda"LADOWANIE"




